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METODICKA OPATRENI
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C.j. HEM-300-26.4.01-16344

Ref.: Ing. Jifi Svacina

Ministerstvo zdravotnictvi - hlavni hygienik Ceské republiky vydavé podle §80 odst. 1 pism. a)
zakona ¢. 258/2000 Sb., o ochrané verejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich zdkond, ve
znéni pozdéjsich predpisl metodicky navod ke sjednoceni postupu organl a zafizeni ochrany
verejného zdravi pfi méreni a hodnoceni hluku v pracovnim prostredi a vibraci.
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Uvodni ¢ast

V metodickém navodu jsou uvedeny metody méreni a hodnoceni hluku v pracovnim prostredi a
vibraci. Pokud existuji harmonizované Ceské technické normy je uveden odkaz na tyto normy
s pripadnymi doplriiky. Pokud takové normy neexistuji je uvedena metodika podrobné. Hodnoceni
profesionalni expozice hluku nebo vibracim je mozné bud normovanim namérené hodnoty na dobu
pracovni smény, nebo Upravou nejvyssi pripustné hodnoty podle korekce na dobu prace za sménu.
Metodika méreni a hodnoceni je doplnéna o postup stanoveni nejistot méreni. Nejistota méfeni
hluku a vibraci je parametr, ktery rozsifuje namérenou hodnotu na oblast, v niz se nachazi s 90%
pravdépodobnosti zmérena hodnota.

Hluk v pracovnim prostredi
§1
Mérici pristroje

(1) K méfeni hluku v pracovnim prostfedi se pouzivaji konvencni zvukoméry vyhovujici
pozadavkdm CSN IEC 651 a integrujici-primérujici zvukoméry vyhovujici pozadavkim CSN EN
60804 + A2. K méreni hlukové zatéze se pouzivaji osobni hlukové expozimetry spliujici pozadavky
CSN IEC 1252. PFi kmito¢tové analyze hluku, nizkofrekvenéniho a vysokofrekvenéniho hluku se
pouzivaji padsmové filtry, které splfiuji pozadavky CSN EN 61260.

(2) Provozni kalibrace zvukomérné techniky pred mérenim, v jeho prdbéhu a po jeho ukoncéeni
se provadi akustickymi kalibratory, které vyhovuji pozadavkiim CSN EN 60942 nebo pistonfony
(v&etné kalibrovaného barometru), které se ve smyslu normy CSN I1SO 9612 povazuji za akustické
kalibratory tridy 0.

(3) Méfici mikrofony, zvukoméry tridy 1 a tfidy 2 a pasmové filry jsou zarazeny ve vyhlasce C.
263/2000 Sb. jako stanovena méridla, které podle zakona ¢. 505/1990 Sb., v platném znéni,
podléhaji Ufednimu ovéreni. Vsechna stanovena mefidla pouzivana k méreni hluku v pracovnim
prostredi musi byt vybavena platnym ovérfovacim listem. Akustické kalibratory a pistonfony
pouzivané k méfeni musi byt vybaveny kalibra¢nim listem, jehoz datum vydani neni starsi nez 2
roky.

§2
Ceské technické normy

Smérnice pro méfeni hluku v pracovnim prostfedi jsou obsazeny v CSN ISO 9612 ,Akustika -
Smérnice pro méreni a posuzovani expozice hluku v pracovnim prostredi“ a v CSN I1SO 1999
»Akustika - Stanoveni expozice hluku na pracovisti a posouzeni zhorSeni sluchu vlivem hluku“.
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Terminy ,normovana hladina expozice hluku pro béznou dobu trvani pracovniho dne 8 h” a
»,Smenova hladina expozice hluku” maji stejny vyznam. Infrazvuk a nizkofrekvencni hluk se méri
navic v souladu CSN ISO 7196 ,Akustika - Frekvencni vahova funkce pro méreni infrazvuku“.

§3
Metody, které nejsou pfimo obsazeny v ¢eskych technickych normach

(1) Nizkofrekvenéni a vysokofrekvenéni hluk se méFi v souladu s principy uvedenymi v CSN ISO
9612. Definice nizkofrekvecniho a vysokofrekvencniho hluku uvedena v priloze ¢. 1 k nafizeni viady
¢. 502/2000 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi GCinky hluku a vibraci zahrnuje jak hluk
s vyraznymi ténovymi slozkami, tak Sirokopasmovy hluk s vyznamnymi hladinami akustického

vV

tlaku v oblasti nejnizsich resp. nejvyssich slysitelnych kmitoctd.

Nizkofrekvencni hluk se posuzuje v tfetinooktadvovych pasmech 20 Hz az 40 Hz. Vyskyt
nizkofrekvencniho hluku na pracovnim misté se zjistuje mérenim hladin akustického tlaku A a C.
Vyskyt nizkofrekvencniho hluku je prokazan, je-li rozdil L. - L, vétSi nez 20 dB. Za kratkodobou
expozici infrazvuku v tfetinoktdvovych pasmech 1 Hz az 16 Hz a nizkofrekvencnimu hluku
v tfetinooktavovych pasmech 20 Hz az 40 Hz se povaZuje expozice kratsi nez 8 min.

(2) Vysokofrekvencni hluk se posuzuje v tretinooktavovych pasmech 8 kHz az 16 kHz. Vyskyt
vysokofrekvencniho hluku se zjistuje mérenim okamzitych hladin akustického tlaku
v tfetinooktavovych pasmech 8 kHz az 16 kHz. Vyskyt vysokofrekvenc¢niho hluku je prokazan,
prekracuji-li okamzité hladiny akustického tlaku v danych tretinooktavovych pasmech hladinu
akustického tlaku 70 dB. Lezi-li dominantni kmitocCet zdroje mezi 16 a 20 kHz, provadi se pasmova
analyza s pomérnou Sitkou pasma 6% a vysledky se vyjadruji v ekvivalentnich hladinach
akustického tlaku.

(3) Korekce na hluk s vyraznymi ténovymi slozkami se nepouziva pro druh fyzické prace ve
skupiné VI. podle prilohy €. 2 k nafizeni vlady ¢. 502/2000 Sb.

§4
Nejistoty méreni
(1) Nejistota méreni hluku, infrazvuku a ultrazvuku se stanovuje v souladu se zasadami

uvedenymi v pfiloze D CSN ISO 9612, dokumentem EAL - G23 Vyjadfovéni nejistot v kvantitativnim
zkouseni, CIA 1996 a dokumentem EAL-R2 Vyjadfovani nejistoty méfeni pfi kalibraci, EAL 1997.

(2) Celkova nejistota méreni zohlednuje nejistotu danou méricimi pristroji (u)) a nejistotu danou
pouzitym postupem méreni (u).

Tabulka €. 1 Nejistota u; dana méricimi pristroji
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1 Zvukomér v souladu s CSN IEC 651 )
2 Integrujici-prdimérujici zvukomér v souladu s CSN | Trida 1 Trida 2
EN 60804

Trida 3
Trida 3

Trida 1 Trida 2

Trida 0 nebo Trida

3 Akusticky kalibrator v souladu s CSN EN 60942 1

Tridal |Trida 2

4 Nejistota u, 0,7 dB 1dB 1,5dB

POZNAMKA: Tato nejistota je odhadnuta pro obvyklé hluky v dilndch, které maji $irokopadsmové
kmitoctové spektrum omezené 8 kHz a jejichz smér dopadu je znamy.

Nejistota v ddsledku vzorkovani (u,) se posuzuje podle CSN ISO 9612, tabulka D.1 a uréuje se ve
formé 90% konfidenénich mezi nebo pomoci vztahu uvedeného v D.1.3 pro = 0,1. Clédnek D.1 se
pouziva jen v pripadé méreni déjd s normalnim rozdélenim hladin akustického tlaku pristroji, které
nejsou vybaveny linearni integraci signalu, nebo pfistroji s odeCtem okamzitych hodnot ze stupnice
¢i displeje. Pri pouziti linedrné integrujicich zvukomért je celkova nejistota dana bud tabulkou 1
(méri se po celou dobu expozice), nebo tabulkou 2 (méreni pokryva jen Cast doby expozice).

Trva-li méreni po cely ¢asovy interval T, je tfeba uvazit, Ze se celkova nejistota rovna nejistoté
u, uvedené v tabulce 1.

Pokud se pouziva vzorkovani, musi se celkova nejistota € uvazovat jako druhd odmocnina ze
souctu Ctvercl u; a u:

Pokud se nepouziva vzorkovani, ale méreni nepokryva cely Casovy interval T (napf. méreni se
provadéji béhem specifickych casovych intervall, které obsahuji typické hluky), je celkova
nejistota € uvedena v tabulce ¢. 2 podle tfidy pouzitého méficiho pfistroje a tfidy akustického
kalibratoru.

Tabulka €. 2 Celkova nejistota & pokud se nepouziva vzorkovani a neméri se po celou dobu T

1 Zvukomér v souladu s CSN IEC 651 )
2 Integrujici-prdimérujici zvukomér v souladu s CSN | Trida 1 Trida 2
EN 60804

Trida 3
Trida 3

Trida 1 Trida 2

Trida 0 nebo Trida

3 Akusticky kalibrator v souladu s CSN EN 60942 1

Tridal |Trida 2

4 Nejistota 1,6 dB 3dB 8 dB




www.novyepis.cz 01.05.2025

Je-li expozice hluku slozena z dil¢ich, navzajem zcela odliSnych expozic (méni se podstatne
kmitoctové slozeni a ¢asovy prlbéh hluku), urcuje se prislusna celkova nejistota z dil¢ich slozek
nejistoty. Pokud nelze nékteré slozky nejistoty odvodit, uréi se prislusnad slozka kvalifikovanym
odhadem. Na zakladé stanoveni celkové nejistoty € se urci tfida presnosti méreni.

Tabulka ¢. 3 Tridy presnosti méreni

Celkova nejistota v decibelech €<1,6 ;

Trida presnosti méreni 1 2 3

Referenc¢ni|Technické Provozni

Oznaceni ny vy oy
Mereni Méreni Meéreni

Porovnani ekvivalentnich hladin akustického tlaku s nejvyssi pfipustnou hodnotou se provadi
s uvazenim celkové nejistoty .

Nejvyssi pfipustna hodnota je prokazatelné prekrocena, pokud L., - € > L.
Nejvyssi pfipustna hodnota je prokazatelné dodrzena, pokud L, r + € < L.

Pokud Lyeqr - € < L < Laegr + €, Nelze ucinit zadny zavér a méreni se musi zopakovat presné;jsi
metodou. Konecny vysledek hodnoceni vyplyva z méfeni v prvni tfide presnosti.

Vibrace

§5
Mérici pristroje

(1) Pristroje, které se pouzivaji k méreni vibraci pfenasenych na ¢lovéka, musi vyhovovat
pozadavkdm CSN ISO 8041 ,Vibrace plisobici na ¢lovéka - Mé&fici pfistroje a CSN I1SO 8041/Zména
1. Pokud metoda pripevnéni snimace neni uvedena v prislusné ceské technické normé, musi
zasady pfipevnéni snimace vyhovovat pozadavkim CSN 1SO 5348 ,Vibrace a razy - Mechanické
pripevnéni akcelerometr(” V pripadé vibraci pfenasenych na ruce se pouzivaji rovnéz tchyty
uvedené v CSN EN 28662-1 az 14. Pfi méfeni celkovych vibraci se na sedadle zaméstnance nebo
v misté jeho nohou pouzivad pfednostné Uchyt popsany na obrazku 4 v CSN EN 1032. Nelze-|i
takovy Uchyt pouzit, doporucuje se pro snimani celkovych vibraci u stojich osob rovna kovova
deska o rozmérech 400 x 300 x 10 mm, do jejihoz stfedu se umisti snimac. Pfi méreni je deska
zatizena hmotnosti pracovnika.

(2) Provozni kalibrace vibrometr( se pred mérenim, v jeho priibéhu a po jeho ukonceni provadi
vibra¢nimi kalibratory. Pravidelnou kalibraci prenosnych nebo stacionarnich vibrac¢nich kalibratord,
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snimacd vibraci a vibrometr{ zajistuje Cesky metrologicky institut. Datum vydani kalibra¢niho listu
k vibracnimu kalibratoru nesmi byt starsi nez 2 roky.

§6
Ceské technické normy

(1) Prehled technickych norem, které se pouzivaji pfi méreni vibraci pfenasenych na ¢lovéka, je
uveden v tabulce 4.

Tabulka 4 Prehled hlavnich ceskych technickych norem

Druh vibraci Oznaceni CSN Nazev rKOrYZNSt;);tovy Deskriptor
Celkové vibrace YR Hladiny nebo
na pracovnim IOCTIGERY hodnoty zrychleni
mI'SFEé a celkové  CSN ISO 2631- Rpozificiovcka g5 - 80 Hz resp. horizonx’éélnxlich a
vertikalni vibrace 1:1999 QAP vibracin®| 1000 Hz; vertikalnich vibraci
et - Cést 1: 0,1-0,4 Hz . =
0 kmitocCtu nizSim v L v jednotlivych
nez 0,5 Hz ngobecne smérech
' pozadavky
Hodnoceni
expozice Cloveéka Hladiny nebo
) celkovym vibracim hodnoty zrychleni

Vibrace a otfesy | CSN ISO 2631 - |- Cast 2: 1-80h7 horizontalnich a
ve stavbach 2:1994 NepreruSované vertikalnich vibraci

vibrace a razy v jednotlivych

v budovach (1 az smérech

80 Hz)

DTS pie Souhrn4 hladina
Vlaeee CSN ISO hodnoceni neboihodnota
prenasené na . . . . 8-1000 Hz vibraci

5349:1994 expozice vibracim . o

ruce pfenagenym na z Jedrlotllvych

ruce smeru

(1) Celkové vibrace a vertikaIni vibrace o kmito¢tu niz$im nez 0,5 Hz se méfi a v souladu s CSN
ISO 2631-1 ,Vibrace a razy - Hodnoceni expozice ¢lov&ka celkovym vibracim - Cast 1: Vseobecné
pozadavky“. Pfi méreni celkovych vibraci se urCuji translacni zrychleni ve tfech smérech podle
soustavy souradnic lidského téla. Hodnoceni vibraci se provadi s ohledem na nejvyssi hodnotu
zrychleni v kterékoliv z uvedenych sméru v misté pfenosu vibraci na ¢lovéka. Pokud je to mozné,
meéri se celkové vibrace ve tfech smérech soucasné. Pri postupném méreni vibraci v jednotlivych
smérech je tfeba dodrzet stejnou dobu méreni, opakovat shodny pracovni cyklus a dbat na
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dodrzeni shodnych podminek méreni. Pri postupném mfeni vibraci v jednotlivych smérech se
snizuje presnost méreni. V takovém pripadé musi pracovnik provadéjici méreni urcit prislusnou
slozku nejistoty. Postupné méreni celkovych vibraci mlze byt zarazeno do 1. tfidy presnosti jen
v takovém pripadé, pokud se prokaze dominantni smér vibraci (vibrace v ostatnich smérech
nedosahuji 30 % hodnoty v dominantnim sméru).

U sedadel, sedacek a plosin, které jsou soucasti strojd, jejichz obsluha vykonava fyzickou praci
(tj. rutinni pracovni ¢innost, fizeni motorovych vozidel, fyzicka prace naro¢na na presnost a
soustredéni atp.), se korekce na druh prace a povahu vibraci podle §15 nafizeni vlady ¢. 502/2000
Sb. nahrazuje korekci 0 dB.

Celkové vibrace v budovach se méfi v souladu s CSN ISO 2631-2 ,Hodnoceni expozice ¢lovéka
celkovym vibracim - Cést 2: Nepferudované vibrace a razy vybuzené vibrace v budovéach (1 az 80
Hz). Pfi méfeni vibraci v budovach se pouziva kombinovana kfivka pro neur¢ené sméry expozice
Clovéka vibracim.

v v/

Vibrace pfenaéené na ruce se méfi v souladu CSN 1SO 5349 ,Smérnice pro méfeni a hodnoceni
expozice vibracim prenasenym na ruce“. Denni expozice vibracim prfenasenym na ruce se vsak
vyjadruje pro dobu 8 h. Z primérnych hodnot nebo hladin zrychleni vibraci urc¢enych v jednotlivych
smerech soustavy soufadnic ruky se urci souhrnna hodnota vibraci a,, nebo souhrnna hladina
zrychleni vibraci L, ,, (vektorovy soucet) podle nasledujicich vztahd:

Ve

kde ay,, a,, @ a,, jsou primérné hodnoty zrychleni stanovené v jednotlivych smérech méreni
V M.S-.

e

kde L, Lany @ Ly, jsou priimérné hladiny zrychleni stanovené v jednotlivych smérech méreni
v dB.

Podle vyse uvedenych vztah( se vypoditaji souhrnné hodnoty (hladiny) vibraci jak pro vazené
hodnoty (hladiny) zrychleni, tak hodnoty (hladiny) zrychleni vibraci v tfetinooktavovych pasmech,
ktery byly zmérené v jednotlivych smérech.

Pokud je to mozné, méri se vibrace ve tfech smérech soucasné. Pfi postupném meéreni vibraci

v jednotlivych smérech je tfeba dodrzet stejnou dobu méreni, opakovat shodny pracovni cyklus a
dbat na dodrzeni shodnych podminek méreni. Pfi postupném méreni vibraci v jednotlivych
smérech se snizuje presnost méreni. V takovém pripadé musi pracovnik provadéjici méreni urcit
prislusnou slozku nejistoty. Postupné méreni vibraci prenasenych na ruce v jednotlivych smérech
mUze byt zarazeno do 1. tfidy presnosti, jen tehdy, pokud vibrace maji jeden dominantni smér
(vibrace v ostatnich smérech nedosahuji 30% hodnoty v tomto sméru) a slozka nejistoty
vyplyvajici z postupného méreni je tak nizkd, Zze celkova nejistota méreni neprekroci 2 dB.

§7
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Metody, které nejsou obsazeny v ¢eskych technickych normach

Vibrace prenasené zvlastnim zplsobem se posuzuji v misté jejich pfenosu na ¢lovéka
v kmitoCtovém rozsahu 1 az 1000 Hz. Pokud neni dominantni smér kmitani zdroje vibraci, méri se
posuvné vibrace ve tfech navzajem kolmych smérech. Pokud se vibrace snimaji na povrchu
lidského téla, musi se stanovit prenos vibraci z mista jeho vstupu do lidského organismu a mistem
mereni v zavislosti na kmitoCtu. Namérené hodnoty vibraci se musi podle této prfenosové funkce
korigovat. Hmotnost soustavy Gchytu a snimace nesmi v takovém pfipadé prekrocit 2 g. Uchyt
mlze mit tvar tenké kovové destic¢ky, pripevnéné k povrchu téla oboustrannou lepici paskou.
Snimac se k této destiCce pfipevni voskem nebo lepidlem. V kazdém pfipadé musi pfipevnéni
snimace vyhovovat pozadavkim CSN ISO 5348. Stejnym zplsobem se v kmito¢tovém rozsahu 5 Hz
az 1500 Hz méri segmentaini vibrace prenasené na ruce z vibrujicich nastrojl a opracovavanych
predmétd. Segmentalini vibrace prenasené na ruce a vibrace prenasené na nezatizené nohy sedici
osoby hodnoti jako vibrace prenasené na ruce.

§8
Nejistoty méreni

(1) Nejistoty méreni se stanovuji v souladu dokumentem EAL - G23 Vyjadfovani nejistot
v kvantitativnim zkouseni, CIA 1996 a dokumentem EAL-R2 Vyjadfovani nejistoty méfeni pfi
kalibraci, EAL 1997 podle nasledujiciho postupu.

(2) Pri méreni vibraci prenasenych na c¢lovéka mlze byt nejistota méreni ovlivnéna
nasledujicimi faktory, které se vztahuji k jednotlivému méreni:

- pfesnost meéficiho pristroje;

- kalibrace;

- elektrické rusent;

- pfipevnéni snimace zrychleni;

- umisténi a orientace snimacd zrychlen;

- zmény polohy téla a provozu stroje vyvolané vlastnim mérenim;
- zmény pracovniho postupu v disledku vlastniho méreni.

Zdroje nejistoty budou zaviset na povaze prace. Osoba provadéjici méreni musi urcit hlavni
zdroje nejistoty. K danému uUcelu se musi provést opakovana méreni a vypocitat smérodatna
odchylka vysledkd.

(3) Nejistota v odhadu doby trvani expozice je ovlivnéna nejistotou
- méreni dob trvani pracovnich operaci nebo cykld;

- odhadem poctu pracovnich operaci nebo cykld za den;
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- odhadd dob trvani poskytnutych pracovniky nebo jejich vedoucimi;
- variabilitou pracovnich Gkold v jednotlivych pracovnich dnech.

(4) Nejistota hodnoceni denni expozice vibracim je ovlivnéna nejistotou
- hodnoceni velikosti vibraci;
- hodnoceni doby trvani expozice.

(5) Celkovéa nejistota méreni vibraci € zohlednuje nejistotu danou méficimi pfistroji (u;) a
nejistotou danou pouzitym postupem méreni (uy).

Tabulka €. 4 Nejistota u; dana méricimi pristroji

1 Vibrometr
v souladu s CSN Trida 1 Trida 2 Trida 2
ISO 8041
s automatickou s automatickou s manualni korekci
2 Vibracni korekci amplitudy | korekci amplitudy amplitudy kmitani
kalibrator kmitani podle kmitani podle podle hmotnosti
hmotnosti snimaCe | hmotnosti snimace  |snimace
3 Nejistota u, 1dB 1,5dB 2 dB

POZNAMKA: Tato nejistota je odhadnuta pro vibrace pfendsené na ¢lovéka, které jsou snimany
stanovenymi Uchyty a jejichz Cinitel vykmitu je nizsi nez 9.

Stacionarni kalibrator pouzivany pfi laboratornim méreni se podle tabulky 4 zarazuje do skupiny
kalibratord s automatickou korekci amplitudy kmitani.

Nejistota v disledku vzorkovani (u,) se posuzuje podle CSN ISO 9612, tabulka D.1 a uréuje se ve
formé& 90% konfidenénich mezi nebo pomoci vztahu uvedeného v D.1.3 pro = 0,1. Clédnek D.1 se
pouziva jen v pripadé méreni dé&jd s normalnim rozdélenim hladin zrychleni vibraci pfistroji, které
nejsou vybaveny linearni integraci signalu, nebo pfristroji s ode¢tem okamzitych hodnot ze stupnice
¢i displeje. Pri pouZiti linedrné integrujicich vibrometrd je celkova nejistota dana bud tabulkou 4
(méri se po celou dobu expozice), nebo tabulkou 5 (méreni pokryva jen ¢ast doby expozice).

Trva-li méreni po cely Casovy interval T, je tfeba uvazit, ze se celkova nejistota € rovna nejistoté
u, uvedené v tabulce 4.

Pokud se pouziva vzorkovani, musi se celkova nejistota € uvazovat jako druhd odmocnina ze
souctu Ctvercd u, a u:

Pokud se nepouziva vzorkovani, ale méreni nepokryva cely ¢asovy interval T (napf. méreni se
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provadéji béhem specifickych c¢asovych intervall, které obsahuji typické vibrace), je celkova
nejistota € uvedena v tabulce ¢. 5 podle tfidy pouzitého méficiho pristroje a typu kalibratoru.

Tabulka €. 5 Celkova nejistota & pokud se nepouziva vzorkovani a neméfi se po celou dobu T

1 Vibrometr v souladu

s GSN ISO 8041 Trida 1 Tfida 2 Tida 2

s automatickou korekci |s automatickou korekci |s manualni korekci

VIR amplitudy zrychleni amplitudy zrychleni amplitudy zrychleni
2 Vil e ofer podle hmotnosti podle hmotnosti podle hmotnosti
snimace snimace snimace
3 Nejistota € 2dB 3dB 5dB

Podle celkové nejistoty € jsou definovany tfi tfidy presnosti méreni, které jsou uvedeny
v tabulce 6. Uvedené hodnoty celkové nejistoty se vztahuji k méreni vazenych hladin zrychleni
vibraci a hladin zrychleni vibraci v tfetinooktavovych pasmech, pokud se méri stacionarni vibrace.
Je-li expozice vibracim slozena z dilCich, navzajem zcela odliSnych expozic (méni se podstatné
kmitoctové slozeni a ¢asovy pribéh vibraci), urcuje se prislusna celkova nejistota z dil¢ich slozek
nejistoty. Pokud nelze nékteré slozky nejistoty odvodit, urci se prislusna slozka kvalifikovanym
odhadem.

Tabulka €. 6 Tridy presnosti méreni vibraci

Ikovéa nejistota v
Celkova nejistota <2 2se=3 3=e<5
decibelech
Trida presnosti méreni |1 2 3
" Referen¢ni|Technické |Provozni
Oznaceni Yy v oy
Mereni Mereni Meéereni

(6) Porovnani hladiny zrychleni vibraci L, namérené podle tohoto metodického navodu se
stanovenou nejvyssi pripustnou hladinou L., by se mélo provést s uvazenim nejistoty € pridruzené
k uskutecnénému méreni podle nasledujiciho postupu:

Nejvyssi pripustna hodnota je prokazatelné prekrocena, pokud L.- € > L;,.

NejvyssSi pfipustna hodnota je prokazatelné dodrzena, pokud L,+ € < L.

Pokud L, - € = L;,< L,+ €, nelze ulinit zddny zavér a méreni se musi zopakovat presnéjsi
metodou. Konecny vysledek hodnoceni vyplyva z méreni v prvni tfidé presnosti.
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MUDr. Michael Vit v.r.

hlavni hygienik CR
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